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min.Apertur ~ g0,8mm
Gewinde Hebel M1,4

nur mit unserer Zustimmung.

Vervielfaltigen und
Welterlelten an Dritte

Werkstoff/Rohteil Tag Name Mafstab | Benennung
.01. BS :
Ausgabe | 16.01.09 5:1 Irisblende 14/8,2AR
Berab. 03.09.07 | KN A b . h
Erstellt | 05.02.07| KN ( nge Otszelc nung)
MaBe ohne Toleranzangabe = Zchng.-Nr.
nach DIN 7168 mittel EEEEVERKTECHMK Diese tabe 92 029
Fldch hne Rauhtief b besonders
PaBmal | Abmaf DIN 3141 *Reihe 4r o A WETZLAR gepriift Ersatz




