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90° 1,95
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min.Apertur ~ g1,5mm
Gewinde Hebel M1,7

nur mit uneerer Zustimmung.

Verviel faltigen und
Welterlelten an Dritte

Werkstoff/Rohteil Tag Name MaBstab | Benennung
Ausgabe 10.09.07 | JL . .
2:1 | Irishlende 43/30VA
Berab. 03.09.07 | KN b . h
Erstellt | 05.02.07| AN (Ange Otszelc nung)
MaBe ohne Toleranzangabe = Zchng.-Nr.
nach DIN 7168 mittel PeINVERKTECHNTK | Diese Mane 90 092
Fldchen ohne Rauhtiefenangabe GMBH besonders
PaBmal | AbmaR [ DIN 3141 "Reihe 4 : VETZLAR gepruft Ersatz




