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min.Apertur ~ g0,5mm
Gewinde Hebel M1,4

Werkstoff/Rohteil

MaBe ohne Toleranzangabe

nach DIN 7168 mittel
Fldchen ohne Rauhtiefenangabe

nur mit unserer Zustimmung.

Verviel faltigen und
Welterlelten an Dritte

PafBman
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