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27 0,00 °
26 2,96 °
24 9,14 °
20 22,47 °
16 36,89 °
12 51,89 °
8 66,74 °
4 80,82 °
2 87,45 °
1,5 89,10 °
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0° 27,00
10° 23,73
20° 20,71
30° 17,88
40° 15,16
50° 12,50
60° 9,83
70° 7,10
80° 4,24
89,1° | 150

Werkstoff/Rohteil

MaBe ohne Toleranzangabe

nach DIN 7168 mittel

nur mit uneerer Zuetimmung.

Verviel faltigen und
Welterlelten an Dritte

PaBmaf

Fldchen ohne Rauhtiefenangabe
Abman DIN 3141 “Reihe 4°

Name
Ausgabe JL
Berab. KN
Erstellt KN
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MaBstab | Benennung
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(Angebotszeichnung)

SAHM
FEINWERKTECHNIK
G6MBH

94 037
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Dlese Male Zchng.-Nr.
werden

hesonders

geprdft Ersatz




