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o a
60 0,00 °
54 8,50 °
48 17,65 °
42 27,41 °
36 37,64 °
30 48,13 °
24 58,65 °
18 68,93 °
12 78,79 °

6 88,10 °

4 91,00 °

a %)

0° 60,00
10° 52,99
20° 46,52
30° 40,46
40° 34,64
50° 28,94
60° 23,22
70° 17,36
80° 11,24
90° 4,72
91° 4,00

min.Apertur ~ g4,0mm
Gewinde Hebel M2,0

nur mit uneerer Zuetimmung.

Verviel faltigen und
Welterlelten an Dritte

Werkstoff/Rohteil Tag Name MaBstab | Benennung
Ausgabe 10.09.07 | JL . :
2 1:1 Irisblende 82/60
Berab. 03.09.07 | KN b . h
Erstellt | 05.02.07| KN (Ange otszeic nung)
MaBe ohne Toleranzangabe = Zchng.-Nr.
nach DIN 7168 mittel PEINVERKTECHNIK | Desg, P 94 043
Fldchen ohne Rauhtief by 6MBH besonders
PaBmal | Abmafn DIN 3141 "Reihe &= . WETZLAR gepraft Ersatz




