15.5°99°

28.5

0.4

(7)) a
8 0,00 °
7 9,60 °
6 19,90 °
5 30,85 °
4 41,80 °
3 53,00 °
2 64,00 °
1 75,00 °
a 1)
0° 8,0
10° 7,5
20° 6,6
30° 5,7
40° 4,8
50° 4,0
60° 3,0
70° 2,0
75° 1,0

min.Apertur ~ g1,0mm

nur mit unseerer Zustimmung.

Verviel faltigen und
VWelterlelten an Dritte

Werkstoff/Rohteil Tag Name MaBstab | Benennung
Ausgab 01.11.07| BS :
USace 5:1 Irisblende 15,5/8,5
Berab. 31.10.07 | KN .
Erstelll | 14.08.06] AN (Angebotszeichnung)
MaBe ohne Toleranzangabe = Zchng. -Nr.
nach DIN 7168 mittel PE INWERKTECHNIK | Dlese Mate 94 001
Fldchen ohne Rauhtief b GMBH besonders
PaBmal3 | AbmaB DIN 3141 ‘Reihe 4% A WETZLAR geprift Ersafz




