g409:0°

A
Y

@27

55

6.2
3.5
g}?l.
-

7] o
27 0,0 °
24 9,14° _
21 | 19,02°
18 29,57°
15 40,62°
12 51,89°
9 63,08°
6 73,91°
3 84,18°
15 89,07°
o %)
0° 27,00

10° 23,73
20° 20,71
30° 17,88
40° 15,16
50° 12,50
60° 9,83
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min.Apertur ~ g1,2mm
Gewinde Hebel M1,4

nur mlt unserer Zustimmung.

Vervielfaltigen und
VWelterlelten an Dritte

Werkstoff/Rohteil Tag Name MaBstab Benennung
Ausgabe | 10.09.07 ;/LV 2:1 Irisblende 40/27
Berab. 03.09.07 .
Erstellt | 14.08.06 | KN (AngebOtszeIChnung)

Mae ohne Toleranzangabe SAHM = Zchng. -Nr.

nach DIN 7168 mittel FEINVERKTECHNIK Diese Mane 94 033

Fldch hne Rauht ief b besonders
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