2497%:0°

A
Y

034

1

(o0)
o

) a
34 0,00°
30 9,63 °
25 22,93 °
20 37,46 °
15 52,70 °
10 67,92 °
5 82,39 °
2 90,50 °
a o
0° 34,00
10° 29,85
20° 26,06
30° 22,52
40° 19,16
50° 15,88
60° 12,62
70° 9,30
80° 5,85
90,5° 2,00

min.Apertur ~ g2,0mm
Gewinde Hebel M1,7

nur mlt uneerer Zustimmung.

Vervielfaltigen und
Welterlelten an Dritte

Werkstoff/Rohteil Tag Name MaBstab Benennung
Ausgabe 09.08.17 | JL . .
2:1 | lrisblende 49/34VA
Berab. 09.08.17 | JL A b . h
Erstellt | 05.02.07 | KN ( nge O’[SZGIC nung)
MaBe ohne Toleranzangabe SAHM = Zchng. -Nr.
nach DIN 7168 mittel FEINVERKTECHNIK | weegen ° 9 O O 4 9
Flachen ohne Rauhtief b GMBH besonders
PaBmal | Abman DIN 3141 "Reihe 4= : WETZLAR gepruft Ersatz




