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min.Apertur ~ g2,5mm
Gewinde Hebel M1,7

Werkstoff/Rohteil

MaBe ohne Toleranzangabe

nach DIN 7168 mittel
Fldchen ohne Rauhtiefenangabe

nur mlt uneerer Zustimmung.

Vervielfaltigen und
Welterlelten an Dritte

PaBmaf

Abmal3

DIN 3141 "Reihe 4"

Tag Name Malstab
weae (SRL-— 21 | Irisblende 58/42VA
T (Angebotszeichnung)
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SAHM Diese MaBe 9 O 0 5 6
FEINWERKTECHNIK | werden
6MBH besonders
i WETZLAR gepruft
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