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0° 7,00
10° 6,14
20° 5,34
30° 4,59
40° 3,86
50° 3,15
60° 2,42
70° 1,67
80° 0,88
84,59°| 0,50

min.Apertur ~ g0,5mm
Gewinde Hebel M1,4

nur mlt uneerer Zustimmung.

Vervielfaltigen und
Welterlelten an Dritte
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