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7] a
37 0,00°
35 3,76 °
30 15,61 °
25 28,53 °
20 42,20 °
15 56,07 °
10 69,55 °
5 82,19 °
2,5 88,12 °
a o
0° 37,00
10° 32,31
20° 28,26
30° 24,45
40° 20,79
50° 17,19
60° 13,57
70° 9,83
80° 5,89
88,12°| 2,50

min.Apertur ~ g2,5mm
Gewinde Hebel M1,7

nur mlt uneerer Zustimmung.

Vervielfaltigen und
Welterlelten an Dritte

Werkstoff/Rohteil Tag Name MaBstab Benennung
.08. JL :
Rusgebe | 70817 2:1 Irisblende 53/37
Berab. 17.08.17 | JL A b t . h
Erstellt | 05.02.07 | KN ( nge otszelc nung)
MaBe ohne_ Toleranzangabe SAHM = Zchng. -Nr.
nach DIN 7168 mi ttel PETNWERKTECHNIK | eese fabe 9 4 0 5 3
Fldchen ohne Rauhtief b GMBH besonders
PaBmal3 | Abmaf Dlﬁc3121°'R:iheu4'le srenade A WETZLAR geproft Ersatz




